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Sistema de corte a plasma a ar e oxigénio LongLife

« A MAXPRO200 é um sistema de
corte a plasma de 200 A e de alta
produtividade para aplicacdes
manuais e automatizadas

« A MAXPRO200 é um sistema
LongLife que substitui a MAX200
e a HT2000

« A MAXPROZ200 é facil de operar e
POSSUi recursos que aumentam sua
confiabilidade e desempenho

WMAXPRO200
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Capacidades

» Perfuracao de producéao —
aco-carbono: 32 mm (1% pol)

e Separacao — ago-carbono: 75 mm
(3 pol)

 Taxa de remocao da goivagem
a 20,5 kg/h

 Chanfro de 45° com consumiveis
padrao de 200 A
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Opcoes de tocha e processos

Processo 5D A

:
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Produtividade maximizada

e Com as maiores velocidades
de corte da sua classe, o sistema
produz mais pecas por hora

Velocidade de corte com O2/ar a 200 A versus espessura:
A MAXPRO200 é até 36% mais rapida em 25 mm (1 pol)
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Facil operacao

* A interface de usuario intuitiva e o controle automatico de gas oferecem resultados
consistentes sem intervencao de operadores — ao ajustar a corrente, as pressoes de
gas sao definidas automaticamente

» O visor de diagnosticos avancados simplifica a localizacéo de defeitos
e a manutencao

« As comunicacdes seriais opcionais permitem o controle total do sistema a partir do
CNC

» Atualizacbes de software por USB

MAXPRO200
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Facil operacao

JJ ﬁ

HV XFRMR 1

 Menos de 1 minuto para trocar 0s
cabos da tocha, sem ferramentas

« Sistema de gas, liquido
refrigerante e alimentacdo com
conexodes de encaixe

* Conexao CPC do cabo da valvula
para tochas manuais

 Tocha mecanizada de desengate
rapido
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Conversao de oxicorte

Velocidades de corte elevadas = produtividade maxim
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Polegadas por minuto

Custo operacional por peca
significativamente reduzido para
pecas de até 50 mm (2 pol)

Com qualidade de corte
praticamente isento de escoria,
minimiza operacdes secundarias
de alto custo

Os cortes a plasma apresentam
menos escoria, menor deformacao
e uma menor zona afetada pelo
calor

Flexibilidade para corte ou
goivagem de acgo-carbono, aco
inoxidavel, aluminio e metal
empilhado, pintado ou enferrujado

Aumenta a seguranca do corte de
aco-carbono com relac&o ao uso do
acetileno, um gas altamente
inflamavel usado para oxicorte
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Desempenho confiavel

e Teste HALT

* Projetada com ciclo de
trabalho de 100% para
0s ambientes de
producao mais
exigentes

* Reducao de 60% das
pecas

« Extremamente confiavel
* Facil manutencéao
« Facil reparo

« Autodiagnosticos
executados na partida
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Baixo custo operacional

« A gualidade de corte e consisténcia superiores minimizam operacgoes
secundarias de alto custo

Aco-carbono de 12 mm (1/2 pol)
Cabos de 30 m, 200 A, ar/ar

4500
¢ 4000 - B Vida util do eletrodo
g 3500 _ W Faixa5s
S 3000 W Faixa 4
[}
2 25004
€ 2000 -
E 1500 .
i Consegue descobrir qual das
1000 ~ amostras € do primeiro corte e qual
500 - l foi cortada depois de 1000 pecas?
0d

MAXPRO200 Concorrente



Baixo custo operacional

« Faca mais com menos energia: os designs patenteados dos consumiveis
permitem velocidades de corte lideres do setor e uma perfuracao robusta
de producéo utilizando niveis de corrente mais baixos

» As tecnologias de consumiveis avancadas, inclusive LongLife®,
CoolFlow™, Conical Flow™ e TrueFlow™ aumentam significativamente

a vida util para reduzir o custo por peca
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Corte e goivagem manual

 Tochas manuais de 200 A,
compativeis com oxigénio

« Consumiveis de corte por arrasto

 Taxa de remocao da goivagem
a 20,5 kg/h

« Capacidade de separacao de
75 mm (3 pol) (O2/ar exibido)
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Ofertas de produtos mecanizados

Powermax® MAXPRO200® HPRXD
Plasma a ar Oxigénio e ar HyPerformance
LongLife Plasma




Comparacgao competitiva

 Em comparacao com a Auto-Cut 200,
a MAXPRO200 oferece melhor:

* Produtividade

. Vida util dos consumiveis 5 vezes maior com 200 A, a r/ar
* Facilidade de uso

; L, . 4500
* Vida utllldo_s 2000
consumiveis
@ 3500
e Qualidade de corte 2
Q g 3000
» Custo operacional © 2500
(@]
 Versatilidade g 2000 W Auto-Cut 200
S
; - = 1500 m MAXPRO200
e Confiabilidade
1000
0 -

Auto-Cut 200 MAXPRO200
Média de trés testes de 20 segundos, cabos de 30 m, 200 A, ar/ar



Folheto de corte
Processo de venda e goivagem manual

Folheto do sistema

Guia de solucdes de MAX(Z:11]200

) Longife air and oxygen plasma cutting system
plasma mecanizado e :

Optimize quality, productivity and operating cost

Maximized produetivity. Easy Operation. Reliable performance.

Hyperthernr s

Videos de produtos
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Conclusao — Principais caracte
e beneficios

Velocidades de corte
impressionantes

Qualidade de corte consistente

Vida util dos consumiveis
excepcional

Baixo custo operacional

Parametros de corte otimizados =
definidos automaticamente E

Projetada para goivagens e cortt
manuais e mecanizados pesado
e de alta capacidade.

Desempenho confiavel para ume
ampla gama de aplicacoes
industriais
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