Whitney
Maquinas Combinadas

3400 XP 3400 HEAVY ¢ 3700 SST » 440

Do lider em Tecnologias em Chapas

Proposta “Mais Valor” da Whitney

Nossas maquinas combinadas de corte a
plasma e puncionadeira produzirao mais
pecas por dia a partir de chapas de metais
e aluminio do que qualquer outro processo
isolado, incluindo maquinas a laser, plasma
ou jato d’agua. Além disso, estas pecas
custarao menos do que as feitas com outras
tecnologias. Leia aqui para descobrir como
o Lucro em Dobro da Whitney fara com que Wh t
maximize o retorno do seu investimento. I n E y
The Leader in Plate
Technology

Whitney Servindo Fabricantes
de Metal ha mais de 100 anos



Maquinas Combinadas de Corte a Plasma

e Puncionadeira Whitney

As maquinas combinadas usam as tecnologias
mais rapidas para produzir pecas — Puncionamento
e Corte a Plasma.

e Furos puncionados resultam em caracteristicas
internas mais exatas.

* E mais rapido puncionar do que furar e contornar
furos com plasma ou laser.

e Funcoes externas de corte a plasma. A avancada
tecnologia do corte a plasma resulta num con-
torno altamente produtivo (muito mais rapido do
que o laser) com alta qualidade.

+ Baixa variacdo do angulo de corte (cortes
verticais)

+ Corte sem escorias

e Outras func¢des adicionais tais como conformacgao
(escareadores, placas de piso, grelhas), perfuragcao
e rosqueamento podem ser acrescentadas sem
eliminar as operagoes basicas, permitindo que as
pecas sejam completadas numa unica operacéao.

Economia faz com que os clientes desejem maquinas
combinadas

* Mais produtivas que uma maquina feita somente
para corte a laser ou plasma

e Mais produtivas que uma maquina somente para
corte a laser ou plasma.

e A Whitney pode fazer uma analise de seus proje-
tos com o nosso programa “Analista de
Investimento” para analises de pecas fabricadas.

Whitney—Do lider em Tecnologias em Chapas

O Lucro em Dobro da Whitney

Com as maquinas combinadas Whitney, dois fatores
sao combinados para criar lucros muito maiores do
que outras tecnologias:

* Pecas feitas nas maquinas combinadas da
Whitney custam menos que qualquer outro
processo. Isto resulta
num lucro maior por
peca do que qualquer
outra maquina
somente de corte a
laser, a plasma o a jato
d’agua.

e Nao apenas a producao
de cada peca custa
menos, mas também a
maquina combinada
Whitney produz mais
pecas, cada qual com
uma vantagem de lucro
sobre outros proces-
sos. Isto traz um lucro
bem mais alto por hora
de uso do que qual-
quer outra tecnologia.

Veja como funciona:
Os ciclos sao mais rapidos!

As maquinas combinadas
Whitney usam as tecnolo-
gias mais rapidas para pro-
duzir pecas a partir de cha-
pas de metal. Perfurar. leva
menos de um segundo por golpe, independente do
tamanho do furo. As Maquinas Whitney podem fazer
furos de até 5,00"/127 mm de didametro.

As maquinas combinadas Whitney usam tecnologia
de corte a plasma para produzir contornos externos
de pecas de metal fabricadas. Os sistemas de corte a
plasma atuais sdo significantemente mais rapidos do
que os de corte a laser ou a jato d'agua e podem ser
utilizados em uma grande variedade de materiais —
aco doce, ago inoxidavel e aluminio.

O efeito combinado de puncionamento e corte a plas-
ma trazem vantagens significantes no tempo do ciclo
em comparagdo com qualquer outro processo.
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Baixo Custo
e Os custos de fabricacao sao
menores usando a tecnologia

Comparacao do Ciclo de Tempo

de maquinas combinadas A miquina
de corte a
+ Os gastos com mao de obra plasma/puncionadeira
sdo menores, pois leva bem € 0 processo
menos tempo para fabricar g 'mais rapido
as pecas. E
+ Os custos de operacao sao S
mais baixos §
+ A amortizacao do capital é
significativamente mais
baixa ja que
O investimento inicial
é menor do que o do Maquina Maquina Combinadas

| de corte a laser de corteaplasma Plasma/Puncionadeira
aser

Os ciclos sdo mais
rapidos — Custos de
capital por peca fabrica-
da é menor, pois o
investimento é amorti-
zado com as pecas
fabricadas.

Comparacao do Custo
Preco de Venda

O Lucro em Dobro

e Mais lucro por peca—Custo
total menor por pega garante
uma maior margem de lucro
por peca.

° Mais pecas gerando lucro—
Como numa maquina combina-
da sédo produzidas mais pecas
(no mesmo periodo de tempo),
hé mais pecas gerando lucro
do que com outras tecnologias.

0 custo de
producdo das pecas
€ menor numa maquina
de corte a plasma/

4 puncionadeira

Veja a producao de pecas de um modo totalmente novo - www.wawhitney.com

Custo de Fabricacao

Maquina Maquina Combinadas
de corte a laser de corteaplasma Plasma/Puncionadeira

[ Trabalho M Operacao [] Depreciacao J

Comparacao do Lucro

A maquina
de corte a plasma/
puncionadeira
traz mais lucros!

Lucro Anual

Maquina Maquina Combinadas
de corte a laser de corteaplasma Plasma/Puncionadeira

www.wawhitney.com ¢ 800.435.2823

Cria facilmente escareadores, grelhas, placas

e de piso, texturizacdo e marcacao de pecas
sem operacdes secundarias.




Maquinas Combinadas de Corte a Plasma e
Puncionadeira Whitney vs. Maquinas de Corte

a Laser e Plasma comuns

Maquina Combinada vs Maquina de Corte a laser

Custo menor por peca

« As vezes a diferenca chega a 50% ou mais sobre
conteudo de valor agregado

Cortes externos
e Corte a plasma é mais rapido que corte a laser.

e A tecnologia de corte a plasma atual resulta numa
qualidade de corte comparavel a do laser.

e A técnologia do corte a plasma é mais robusta —
nao tao susceptivel a quimica do material e
acabamento da superficie.

Funcoes Internas

¢ O puncionamento é mais rapido que a perfuracao
ou o contorno.

* Em materiais mais grossos, ndao ha preocupacao
com acumulo de calor, como no caso do laser.

e A qualidade da puncao é mais precisa, fazendo
com que os furos puncionados sejam mais Uteis
em processos como:

+ Rosqueamento
+ Utilizacao de parafusos rosqueados

Furos para parafusos e porcas adaptados, que sao
perfurados e contornados com uma maquina de
corte a laser podem néao ser adequados para estas
operagoes.
¢ O puncionamento nao deixa defeitos de lead-in na peca.
* O corte a laser pode nao cortar completamente
alguns furos, fazendo com que haja necessidade de

uma segunda perfuracdo ou que seja necessario
martelar para remover pecgas ou lingotes

-
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Outras funcoes

e A tecnologia de puncionamento permite que
funcoes de conformacgéo sejam produzidas,
evitando operacdes adicionais.

+ Escareadores
+ Texturizacao

+ Placa de piso
+ Grelhas

e Acessorios opcionais, tais como perfuradores
e rosqueadores produzem ainda mais fungoes.

+ Pequenos furos em menos de 50% da
espessura do material.

+ Furos com rosca

Outros materiais

e Aluminio e aco inoxidavel podem ser processados
em velocidades comparaveis a do aco doce.

¢ A excelente qualidade das pecas de aluminio faz
das maquinas combinadas a escolha perfeita para
fabricacao de pecas de aluminio.

+ Industria de trailers
+ Veiculos militares

+ Vagobes

+ Veiculos basculantes

e Desenvolvimentos recentes na tecnologia de
corte a plasma para ago inoxidavel resultam em
processos sem oxidantes de altissima qualidade.

Ny

Aco doce de 1/4" de espessura < 344 furos - 837" de corte a plasma < Tempo do ciclo: 10 minutos e 49 segundos

e, NP NES NS NP

. - . . .

Whitney—Do lider em Tecnologias em Chapas




Custo menor por peca

o As vezes a diferenca chega a 75% ou mais
sobre conteudo de valor agregado

e Os custos de operagao totais sao significati-
vamente mais baixos

+ A vida dos consumiveis a plasma é bas-
tante afetada pelo nimero de inicios e
paradas. Através das funcdes internas de
puncionamento, a vida dos consumiveis
é aumentada significativamente.

e A funcdo automatizada de remocéao de pecas
pequenas remove a peca de seus esqueletos
a medida que sao cortados.

e As funcdes opcionais de manuseio de mate-
riais disponivel nas maquinas combinadas
de corte a plasma/puncionadeira (carrega-
mento de chapas/remocao de esqueleto)
resultam em taxas de utilizacdo mais altas
do que as mesas de corte a plasma comuns.

Cortes externos

e Sistema de direcionamento melhor com
aceleragao resulta em pecas mais precisas
com melhor definigdo de cantos.

e Direcionamento mais suave resulta num
corte sem escorias.

Funcoes Internas

* O puncionamento faz furos de melhor quali-
dade - as fungdes de corte a plasma nao

Maquinas Combinadas vs Maquinas de Corte a Plasma

podem ser utilizadas em algumas aplicagdes.

- Whitney

The Leader in Plate

Technology

* O puncionamento nao deixa defeitos de
lead-in / lead-out.

® Punciona em didmetros menores do que
a espessura do material; o corte a plasma
normalmente se limita a 1,5 x a espessura
do material.

Outras funcoes

e A tecnologia de puncionamento permite que
funcdes de conformacgao sejam produzidas,
evitando operacgoes adicionais.

+ Escareadores
+ Texturizagao
+ Placa de piso
+ Grelhas

e Acessorios opcionais, tais como perfuradores e
rosqueadores produzem ainda mais fungodes.

+ Pequenos furos em menos de 50% da
espessura do material.

+ Furos com rosca

Outros materiais

e As funcodes de cortes pequenos a plasma em
aco inoxidavel e aluminio possuem acuidade
e definicao deficientes devido ao atraso no
fluxo de plasma e varios defeitos de lead-in.
O puncionamento produz furos exatos e sem
deformidades.

www.wawhitney.com ¢ 800.435.2823
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As Maquinas Combinadas de Corte a Plasma

Veja a producao de pecas de um modo totalmente novo - www.wawhitney.com

e Puncionadeira Whitney saoelementos

essenciais na fabricagao de componentes
de aluminio para veiculos militares.
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Especificacoes

Maquinas Combinadas de Corte a Plasma e Puncionadeira
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Comparacao entre as Maquinas Combinadas de Corte a Plasma/Puncionadeira

.

-
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3400 XP 3400 HEAVY 3700 SST 4400 MAX apomMAX-10 1L
Forca de Puncionamento 40 Tons (360kN) 55 Tons (500kN) 55 Tons (500 kN) 100 Tons (900kN) 70 Tons (630 kN) o
Curso Eixo X Nominal 140" (3500mm) 190" (4800mm) 120" (3000mm) 170 (4300mm) 170" (4300mm) s
Curso Eixo X Opcional N/D N/D N/D 290" (7300mm) 290" (7300mm) P)
Curso Eixo Y Nominal 60" (1500mm) 80" (2000mm) 63.5" (1610mm) 96"(2500mm) 120" (3000mm) £
Peso Maximo da Peca Trabalhada | 1,000 Ibs (450kg) 1,800 Ibs (800kg) 1,000 Ibs (450kg) 4,900 Ibs (2200kg) | 4,900 Ibs (2200kg)
Espessura Maxima .500” (12.7mm) .750” (19mm) .750” (19mm) 1.000” (25mm) 1.000” (25mm)
-~
Ferramental 36TC 36TC 36TC 44TC 44TC —
No. de ferramentas 9 (opcional 30) 12 42 16 16
Diametro Max da Ferramenta 5.00” (127mm) 5.00” (127mm) 5.00” (127mm) 3.00” (76mm) 3.00” (76mm)
Tam. Max. dos furos em aco doce*:
.250” (6mm) 5.00” (127mm) 5.00" (127mm) 5.00” (127mm) 3.00" (76mm) 3.00" (76mm)
.375" (10mm) 2.75" (70mm) 3.89” (70mm) 3.89” (70mm) 3.00” (76mm) 2.25" (57mm)
500" (12.7mm) 1.00” (25mm) 2.33" (59mm) 2.33” (59mm) 2.54" (63mm) 1.75" (44mm)
.750” (19mm) N/D 0.94” (24mm) 0.94” (24mm) 1.69” (43mm) 1.18” (30mm)
1.00” (25mm) N/D N/D N/D 1.27" (32mm) 0.88” (22mm)
* baseado numa forca de
cisalhamento de 50.000 psi
e ferramenta de corte
RAMPAGE! RAMPAGE! RAMPAGE! RAMPAGE! RAMPAGE!
Sistemas de Corte HPR130 HPR130 HPR130 HPR130 HPR130
a Plasma Disponiveis .
HPR260 HPR260 HPR260 HPR260 HPR260
Coletor de escoria Seca Seca Umida Seca Seca
Remogéo automatica 24" x 60" 24" x 80" 18" x 24" 24" x 96" 24" x 120" -
de pegas pequenas (600x1500mm) (600x2000mm) (450x600mm) (600x2500mm) (600x3000mm) -
e —— »
\ -
' -~
«“



Plasma-Puncionadeira

3400 XP

r . Puncionamento hidraulico De série
Modo de conformacao De série
(inverte o arraste da Presséo)
~ | Lubrificacdo automatica do puncéo De série
—_—
- — | Esteira transportadora de liquidos pesados N/D
Extenséo do Eixo X N/D

Conjunto inicial de Cartuchos e Adaptadores De séri
. e série
de Ferramentais

Capacidade estendida do Trocador de Ferramentas Opcional

De série

Remocao automatica de pecas pequenas
Carregador de Chapas Semi-Automatico

Carregador de Chapas Automatico/
Remocao de Pecas Grandes

Esteira de Remocao de Pequenas Pecas pcional

N/D

Remocdo Automatica de Esqueletos

Lubrificagdo Central da Maquina (Lubrificante)
Plasma RAMPAGE! De série
Plasma HPR130
Plasma HPR260

Esteira transportadora de escéria N/D

Coletor de Po De série

De série

Assessorio de Rosqueamento Pneumatico

Assessério Combinado de Perfuracéo e
Rosqueamento (Pneumatico)

Pacote de Servicos de Diagndstico Remoto

www.wawhitney.com ¢ 800.435.2823
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Ferramental Genuino Whitney

Explore as vantagens da especialidade em ferramentais
e maquinarios que so a Whitney tem.

As maquinas Whitney de Corte a Plasma/Puncionadeira oferecem a vocé muito mais do que apenas
um modo econdmico de produzir pecas fabricadas - elas oferecem a flexibilidade de completar suas
pecas em uma unica operacao.

As ferramentas fazem mais do que furos em metais. Elas facilmente criam fungdes como escareadores, grelhas, placas de piso,
texturizacoes e marcacgdo de pecas sem operacgdes adicionais. Deixe-nos mostrar como sua necessidade é uma oportunidade de
lucrar mais. Quando suas aplicacoes exigirem perfuracdes em metal, o método de producdo mais rapido e econdmico é de
puncao e matrizes. Adicione os ferramentais da Whitney a seu arsenal competitivo como o processo de menor custo para suas
pecas fabricadas.

Técnicas de producao enxuta agilizam os processos de pedido e produgdo do puncgdo e da matriz. O Configurador Online da
Whitney o ajuda a identificar o ferramental correto para suas aplicagdes. O Sistema de Pedidos Online, sistema kanban de estoque
de puncgdes e matrizes e processos de manufatura constantemente atualizados fazem com que seu ferramental chegue até vocé
mais rapido que imagina. A especialidade em ferramentais e maquinarios que vocé encontra apenas na Whitney oferece a vocé
solugdes que nenhum outro fabricante tem.

Simplicidade de ' Whitney
operacao do -
Sistema de : 7
Ferramentais
36TC™ & 44TC™

da Whitney:

 Bracadeiras
prendem as fer-

. : -4

Precisa de mais estacoes

ramentas para
facil montagem.

* Marcagoes
claras identifi-
cam cada ferra-
menta

* Localizagao padrao do pino—-em 0 e 90
graus — eliminam equipamentos de

montagem especiais.
» Carregamento feito em segundos.

Whitney—Do lider em Tecnologias em Chapas

Ferramental TuffSkin™ Premium

Puncione até trés vezes ou mais
furos que com uma ferramenta
padrao em aplicagbes normais

e até dez vezes ou mais em apli-
cacOes dificeis. Use o Ferramental
TuffSkin™ para uma vida mais
longa do ferramental, menor
custo por furo, eliminar asperezas
e reduzir custos de inspecao e
reprocessamento.

de ferramentas?

O Carrinho de Ferramentas expande
o numero disponivel de ferramentas
na sua maquina combinada Whitney.
Um software exclusivo rastreia cada
ferramenta por numero da ferramenta
€ nao por numero da estagao para
que vocé nunca mais tenha que
mover ferramentas. Uma forma
econdmica de minimizar o tempo de
preparo de ferramentas.




Servico de Atendimento ao Cliente Genuino Whitney

Comprometida com um Suporte Rapido e uma Assisténcia
de Qualidade Superior

Servico de Atendimento ao Consumidor

Na Whitney, nosso objetivo é garantir o mais alto padrao de qualidade de servigos para nossos clientes.
Implementamos um novo Centro de Atendimento ao Consumidor para melhorar o tempo de resposta
ao cliente e garantir que todas as solicitacoes de suporte técnico sejam rastreadas e registradas
permanentemente.

Com este sistema, vocé pode avaliar efetivamente a resposta que damos a vocé, verificar o histérico de
suas maquinas e criar um acervo de solugdes para assuntos relacionados a manutencao das maquinas.

Além desta melhoria em nosso Servigo de Atendimento ao Cliente, a Whitney aumentou o grupo de
Atendimento ao Cliente, incluindo funcionarios regionais, alocados em areas estratégicas dentro dos
Estados Unidos.

O novo Centro de Atendimento ao Cliente e o grupo de
Atendimento expandido é um exemplo da importancia que
o atendimento ao cliente tem para nossa empresa.

Veja a producao de pecas de um modo totalmente novo - www.wawhitney.com

Planos de Maximo Desempenho (P.M.D.)

Nosso departamento de atendimento ao cliente esta disponivel para realizar manutencdes preventivas
periodicamente para garantir que sua maquina esteja sempre funcionando em perfeitas condigoes.
Estas visitas tém preco de custo e também podem ser utilizadas para realizar mais treinamentos e
rever seus procedimentos operacionais para que vocé aproveite sua maquina ao maximo.

Auditorias de Desempenho da Maquina (A.D.M.)

Mesmo as melhores maquinas precisam de um ajuste periodico para contin-
uar a produzir com forca total! Ajuste sua maquina de corte a plas-
ma/puncionadeira Whitney com o menor tempo de ociosidade da
maquina... e com a menor interrupcao da sua linha de producao.

A Whitney oferece a vocé Auditorias do Desempenho da Maquina em
que um engenheiro experiente inspecionara sua maquina e fornecera
uma descricdo completa de como melhorar e manter a sua precisao e
produtividade. Receba um relatorio por escrito, detalhando as
recomendacOes de manutencao e reparo, pegas necessarias e uma
estimativa de horas para completar o trabalho.

www.wawhitney.com ¢ 800.435.2823

e Alta velocidade e alta precisao sdo os pilares
das maquinas combinadas Whitney.



Pecas de Qualidade

Produzidas nas Maquinas Combinadas de Corte a Plasma
e Puncionadeira Whitney

4 x Qualidade

1. Qualidade das Funcoes Internas mentais da Whitney podera projetar a ferramenta
* Furos de alta precisdo podem ser produzidos exata que vocé precisa.
nas tolerancias exatas usando os ferramentais de
altissima qualidade da Whitney. 3. Qualidade de Precisao Funcao-a-Funcao
» Sem defeitos internos nas fungdes internas ¢ Todas as maquinas combinadas Whitney tém uma

* O procedimento de puncionamento e aparamento precisao de posicionamento de + 005" (0,12 mm).

("shave") da Whitney resulta em furos com quali-

dade de perfuracgao. Isto permite que os furos 4. Qualidade Fungoes Externas

puncionados sejam roscados ou usados para e Sistemas de corte a plasma incrivelmente precisos
insercao de buchas. e de altissima qualidade da Hypertherm®.
e Uma variedade de processos de corte a plasma
2. Qualidade das Funcoes de Conformacgao disponiveis para atender os seus padroes.
e O sistema exclusivo da Whitney cria fungdes con- + Corte em alta velocidade com excelente quali-
formadas constantemente repetidas, tais como dade.
escareadores, texturizagdes, placas de piso e muitas

+ Corte de baixa amperagem para bordas verti-

outras. . . .
cais de qualidade excepcional.

¢ |sto é feito através do ferramental especifico que

< , L . e Todos os sistemas de corte a plasma criam
nao é suscetivel variacdes de materiais.

pouquissimas ou nenhuma escoria, eliminando a
* O departamento interno de engenharia de ferra- necessidade de operacoes de limpeza posteriores.

Acessorios para caminhoes Equipamento para Construcao

3 p

Os fabricantes de acessérios para caminhdes e carros sabem que Painéis cheios de grandes furos séo freqlientes em equipamentos
encaixe e aparéncias adequados sdo necessarios para seus pro- para construgdo. 0 Sistema de Protegdo contra Tombamentos
dutos. As maquinas de corte a plasma/puncionamento da Whitney (Roll Over Protection-ROPS) exibido na ilustragdo acima faz parte
sdo perfeitas para produzir pegas para seus produtos tais como de uma pé carregadeira de direg¢do deslizante. 0

quebra-matos e engates, seja para o mercado de pegas ou para painel é feito de ago de 3,5 mm de espes-

equipamentos ja instalados em féabrica. sura e necessita de 200 furos. 0 painel per-

manece sem deformagdes ou contorgdes
mesmo com apenas 10 mm de espago entre
os furos.

Seja em carbono, ago inoxidavel ou aluminio, o menor custo por
peca e por operagdo existente auxiliard no sucesso dos fabricantes
de acessdrios para caminhdes e automéveis de passeio neste mer-
cado extremamente competitivo. Além da qualidade e capacidade de repeticdo
a ampla area de trabalho das maquinas de
corte a plasma/puncionadeiras Whitney fazem
delas a escolha perfeita para manufatura.

Whitney—Do lider em Tecnologias em Chapas




Pecas de Aluminio

Nenhum outro processo pode produzir
pecas de aluminio de alta qualidade
com a mesma velocidade que as
maquinas combinadas Whitney.

Cubos para ventoinhas de automdveis ou caminhdes sdo
produzidas normalmente a partir de materiais variando de
calibre 14 até 1/4" (2 a 6 mm) de espessura. Apesar dos
fornecedores poderem precisar de grandes quantidades,
lotes pequenos ou médios normalmente sdo necessarios
para o mercado de pegas sobressalentes.

As maquinas de corte a plasma/puncionadeiras Whitney
fornecem a qualidade e a repeticdo necessarias.

Cacambas usadas em tratores e pds carregadeiras necessi-
tam de bragos pesados para elevar e baixar as cagambas.
Estes bragos sdo normalmente feitos em maquinas da
Whitney. O brago acima é feito de ago de 3/4" (20 mm) e foi
produzido em 2 minutos e 21 segundos, incluindo a remogao
automética da pega.

www.wawhitney.com ¢ 800.435.2823
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Veja a producao de pecas de um modo totalmente novo - www.wawhitney.com

Equipamentos mdveis ou passarelas externas
sdo duas aplicagdes tipicas para placas de
piso. A placa de piso mostrada aqui tem

um padrao agressivo de estamparia

para criar tracdo positiva.

As méaquinas Whitney pro-
duzem este padrdo com um
tnico golpe (conformagéo
para baixo) ou dois

golpes (conformagéo

para cima). Além da
consisténcia e quali-

dade das fungdes de
puncionamento, a

chapa continua plana

apos o processo.

Furo de 25,4 mm em aco A36 de 25,4 mm de
espessura produzido numa 4400 MAX.




3400 XP

Maquina para Trabalhos Pesados / Preco Baixo

Grande area de trabalho de 1.500 x 3.500 mm.

e TracOes e bracadeiras para trabalho pesado
movem pecas de até 450 kg.

e Material se move na diregcao X e o puncgao e a
tocha de plasma se movem na direcao Y. Isto evita
que a peca trabalhada "chicoteie" e ajuda a manter
a precisao mesmo nas pe¢as mais pesadas.

e Velocidades maximas funcionam em pegas com
qualquer peso.

Trocador de ferramentas para nove estacoes
e Trocador de ferramentas rapido, de design simples

e Ferramentas de qualquer tamanho se encaixam
em qualquer estacao — até 127 mm de didmetro.

Puncionamento hidraulico de 40 toneladas
e Cilindro hidraulico de dupla acdo impede que
o puncao fique preso na peca trabalhada.
e Sistema hidraulico de travamento e liberacao
mantém o material reto.

e Os puncodes sao presos hidraulicamente no
cilindro para manter o alinhamento preciso
e consistente.

Usa Ferramental 36TC
e As ferramentas podem ser instaladas offline —
enquanto a maquina esta em funcionamento;
os cartuchos dos ferramentais sdo rapidemente
trocados o trilho do eixo X.

Whitney—Do lider em Tecnologias em Chapas

e Instalagao rapida e facil. A maioria dos compo-
nentes é fixada no lugar através de molas, com
pouco uso de bracadeiras.

e A maior parte do ferramental 36TC da Whitney
é enviado rapidamente (no mesmo dia) apods a
compra.

Sistemas de Corte a Plasma de Ultima Geracao da
Hypertherm:

e Sistemas HyPerformance HPR260 ou HPR130
+ Alta precisao, qualidade de corte a laser

+ O HPR260 possui velocidades de corte
incriveis em materiais mais espessos.

+ Consumiveis de longa duracao
* RAMPAGE!

+ Sistema extremamente econdmico — baixo
custo operacional

e Todos os processos podem ser usados para
processar ago doce, aco inoxidavel e aluminio.

Remocao de Pecas Automatizada de Série
e Mesa falsa ("drop table") de 600 x 1500 mm
remove as pegas automaticamente.
e Sistema de deteccao de pecas garante que as
pecas sejam removidas
e Tempo médio de remocao das pecas de apenas
2,5 segundos

* Uma esteira opcional traz as pecas até o operador
a medida que sao cortadas




3400 HEAVY

Capacidade Ainda Maior

Grande area de trabalho de 2000 x 4800 mm.

e Tracoes e bracadeiras para trabalho pesado
movem pecas de até 800 kg.

e Material se move na diregcdo X e o puncgéao e a
tocha de plasma se movem na diregao Y. Isto evita
que a peca trabalhada "chicoteie" e ajuda a manter
a precisao mesmo nas pecas mais pesadas.

e Velocidades maximas funcionam em pegas com
qualquer peso.

Trocador de ferramentas para doze esta¢ées
e Trocador de ferramentas rapido, de design simples

e Ferramentas de qualquer tamanho se encaixam
em qualquer estagao — até 127 mm de diametro.

Puncionamento hidraulico de 55 toneladas
e Cilindro hidraulico de dupla acdo impede que
o puncéao fique preso na pecga trabalhada.

e Sistema hidraulico de travamento e liberagao
mantém o material reto.

e Os puncgodes sao presos hidraulicamente no
cilindro de puncionamento para manter
o alinhamento preciso e consistente.

Usa Ferramental 36TC

e As ferramentas podem ser instaladas offline —
enguanto a maquina esta em funcionamento; os
cartuchos dos ferramentais sdo rapidemente tro-
cados o trilho do eixo X.

www.wawhitney.com ¢ 800.435.2823

e Instalacao rapida e facil. A maioria dos compo-
nentes é fixada no lugar através de molas, com
pouco uso de bracgadeiras.

e A maior parte do ferramental 36TC da Whitney
é enviado rapidamente (no mesmo dia) apos a
compra.

Sistemas de Corte a Plasma de Ultima Geracao da
Hypertherm:

e Sistemas HyPerformance HPR260 ou HPR130
+ Alta precisao, qualidade de corte a laser
+ O HPR260 possui velocidades de corte
incriveis em materiais mais espessos.
+ Consumiveis de longa duracao
* RAMPAGE!

+ Sistema extremamente econOmico — baixo
custo operacional

e Todos os processos podem ser usados para proces-
sar aco doce, ago inoxidavel e aluminio.

Remocao de Pecas Automatizada de Série

* Mesa falsa ("drop table") de 600 x 2000 mm
remove as pegas automaticamente.

e Sistema de deteccao de pecas garante que as
pecas sejam removidas antes que a maquina
continue a cortar.

e Tempo médio de remocao das pecas de apenas
2,5 segundos

* Uma esteira opcional traz as pecas até o operador
a medida que sao cortadas



3700 SST

Maquina para Trabalhos Pesados / Alta Performance

— vk

3700 SST

Grande area de trabalho de 1.500 x 3.000 mm. Sistemas de Corte a Plasma de Ultima Geracao da
e TracOes para trabalho pesado e bracadeiras Hypertherm
movem pecas de até 450 kg a 50 metros/minuto. e Sistemas HyPerformance HPR260 ou HPR130
e Material se move nas direcoes X e Y, e o puncgao e + Alta precisao, qualidade de corte a laser
a tocha de plasma sao fixos. + O HPR260 possui velocidades de corte
* Velocidades maximas funcionam em pegas com incriveis em materiais mais espessos.
qualquer peso. + Consumiveis de longa duracéo
* RAMPAGE!

Trocador de ferramentas para 42 estacoes

e Design testado e atualizado com componentes de
alta velocidade.

+ Sistema extremamente econémico — baixo
custo operacional

e Todos os processos podem ser usados para proces-

e Ferramentas de qualquer tamanho se encaixam em . e e
sar aco doce, aco inoxidavel e aluminio.

qualquer estacao — até 127 mm de diametro.

Puncionamento hidraulico de 55 toneladas Remocéo de Pegas Automatizada de Série

* Mesa falsa ("drop table") de 450 x 600 mm remove

e Cilindro hidraulico de dupla agdo impede que o .
as pecas automaticamente.

puncao fique preso na peca trabalhada.
e Sistema de detecgdo de pegas garante que as

e Sistema hidraulico de travamento e liberagdo mantém ) )
pecas sejam removidas

o material reto.
e Tempo médio de remocao das pecas de apenas

e Os pungdes sdo presos hidraulicamente no cilindro
1,6 segundos

para manter o alinhamento preciso e consistente.
e Uma esteira opcional traz as pecgas até o operador

e Arraste giratorio opcional gira qualquer ferramenta N A -
a medida que sao cortadas

em qualquer angulo em qualquer espessura.

Sistema de lubrificagcao automatica reduz a quantidade

Usa Ferramental 36TC o - .
necessaria de manutencao preventiva.

¢ As ferramentas podem ser instaladas offline —

enquanto a maquina esta em funcionamento. Equipadas com esteiras (de série) para remover escorias

e Instalacao rapida e facil. A maioria dos compo- resultantes do puncionamento ou do corte a plasma
nentes é fixada no lugar através de molas, com
pouco uso de bragadeiras.

* A maior parte do ferramental 36 TC da Whitney é envi-
ado rapidamente (no mesmo dia) apds a compra.

Whitney—Do lider em Tecnologias em Chapas




4400 MAX

Maquina para Carga VMlaxima de Trabalho - para Aplicacoes Pesadas

Area de trabalho extra grande de 2500 x 4325 mm.

e Tracoes e bracadeiras para trabalho pesado
movem pecas de até 2200 kg.

e Material se move na direcao X e o pungao e a tocha
de plasma se movem na direcao Y. Isto evita que a
peca trabalhada "chicoteie" e ajuda a manter a pre-
cisdo mesmo nas pecas mais pesadas.

¢ Velocidades méaximas funcionam em pegas com
qualquer peso.

e Extensao opcional do eixo X para processar pecas de
6000 mm sem a necessidade de reposicionamento.

e Maquina opcional com garganta de 3000 mm para
aplicagboes de grande largura.

Trés bracadeiras retrateis

e As bracadeiras saem do caminho quando o puncgéo,
a tocha ou a broca entram em certas areas.

¢ |sto faz com que zonas mortas sejam eliminadas — todo
o material pode ser acessado a partir da maquina.

e Maquinas com extensao opcional do eixo X pos-
suem quatro bracadeiras retrataveis.

Trocador de ferramentas para dezesseis estacoes
e Trocador de ferramentas rédpido, de design simples

e Ferramentas de qualquer tamanho se encaixam
em qualquer estacao — até 75 mm de didmetro.

Puncionamento hidraulico de 100 toneladas
e Cilindro hidraulico de dupla agao impede que o
puncao fique preso na pega trabalhada.
e Sistema hidraulico de travamento e liberacdo man-
tém o material reto.

e Os puncgodes sao presos hidraulicamente no cilindro
para manter o alinhamento preciso e consistente.

Usa Ferramental 44TC

e As ferramentas podem ser instaladas offline —
enquanto a maquina esta em funcionamento;
os cartuchos dos ferramentais sdo rapidemente
trocados no trocador de ferramentas.

e Instalacao rapida e facil. A maioria dos compo-
nentes é fixada no lugar através de molas, com
pouco uso de bragadeiras.

e A maior parte do ferramental 44TC da Whitney
é enviado rapidamente (no mesmo dia) apds a
compra.

Sistemas de Corte a Plasma de Ultima Geracao da
Hypertherm

e Sistemas HyPerformance HPR260 ou HPR130
+ Alta precisao, qualidade de corte a laser

+ O HPR260 possui velocidades de corte incriveis
em materiais mais espessos.

+ Consumiveis de longa duracao
* RAMPAGE!

+ Sistema extremamente econdmico — baixo custo
operacional

e Todos os processos podem ser usados para proces-
sar aco doce, aco inoxidavel e aluminio.

Remocao de Pecas Automatizada de Série
* Mesa falsa ("drop table") de 600 x 25600 mm
remove as pegas automaticamente.
e Tempo médio de remocgao das pecas de apenas
6,0 segundos

* Uma esteira opcional traz as pegas até o operador
a medida que sao cortadas

www.wawhitney.com ¢ 800.435.2823



Automacao

Para Maquinas Combinadas de Corte a Plasma e Puncionadeira 3400 XP

Introducao

Os sistemas de automacao Whitney sao projetados
com base nos seguintes principios:

e Disponibilidade imediata de pecas
* O menor envolvimento do operador

e Equipamento robusto, para trabalhos pesados,
fabricados para durar.

Nossos sistemas de automacao:

* Removem pecas da maquina imediatamente,
assim que estiverem terminadas.

+ Sao importantes para sistemas de producao
de pecas unicas (Just in Time).

e Separa e empilha pecas sem envolvimento do
operador.

Sistema de
Automacao
PartHANDLER-II™
(opcional)

Disponivel nos NOVOS Produtos

e Removem esqueletos separadamente das pecas e
os empilha automaticamente.

+ Os operadores nao precisam remover as
pecas de seus esqueletos.

e Tém maxima capacidade.

Por estes motivos, ndo somente a maquina FUN-
CIONA sem operador, como também produz pecas
que estarao prontas para a proxima operacao, SEM
NENHUMA necessidade de trabalhos adicionais de
separagao ou manuseio. Isto coloca a Whitney a
frente de seus competidores.

3400 XP da Whitney

o OPERACAO SEM NECESSI-
DADE DE SUPERVISAO!

* Um unico sistema é capaz
de carregar matéria prima e
descarregar grandes pecas
prontas.

* As pegas sdo removidas de
seus esqueletos e SEPARADAS!

+ Sem necessidade de
operadores.

+ As pecas podem ser
empilhadas num pallet ou
carrinho ou despejadas numa cesta.
e Rapidez na remocao de pecas.
+ De 12 a 15 segundos entre a parada da tocha e
o inicio do proximo corte.

e O sistema usa imas para chapas de carbono e aco
de liga leve.

e Ocupa um espago pequeno.

+ Sistema Unico conserva o seu valioso espago na
fabrica.

+ Mais pecas por metro quadrado que QUAL-
QUER sistema disponivel.

Whitney—Do lider em Tecnologias em Chapas
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The Leader in Plate

Technology

Remocao de Pecas Pequenas
(de série)
Todas as maquinas da Whitney vém equipadas com

portas de descarga ("drop door") para remocao de
pequenas pecas sem custo adicional.

e Remove automaticamente pecas de até 600 x
1500 mm.

e Confirma a remocao de pegas.
e 2,5 segundos entre cada peca removida.

e Utilize a FUNCAO MULTI-PIECE DROP para
remover varias pecas, iniciando a tocha uma
Unica vez, com uma unica descarga e economize
3 a 4 segundos por pecal

e Uma esteira opcional traz as pegas até o oper-
ador a medida que sao cortadas

Mesa de Remocao do Esqueleto
(opcional)

Disponivel nos NOVOS Produtos 3400 XP da Whitney
Disponivel como RETROFIT de Produtos 3400 XP RTC

e Totalmente automatizada.

+ O operador ndo precisa manusear esqueletos
de até 127 x 304,8 mm.

RAPIDA!
+ Esqueletos removidos em segundos!

+ Em maquinas equipadas com o sistema de
automacao PartHANDLER-II™, os esqueletos sao
removidos enquanto a proxima chapa é carrega-
da - sem necessidade de tempo adicional.

Nao necessita de mais espaco.

+ A mesa serve como mesa de suporte durante o
puncionamento e o corte.

* Os esqueletos sao descarregados abaixo da

mesa. e Localizada a esquerda de maquinas equipadas com
e Facil acesso de empilhadeiras a frente da mesa. o PlatePARTNER™,
¢ Localizada a direita de maquinas equipadas com o e Equipamento de série com o pacote de automacao
sistema de automacao PartHANDLER-II™, PartHANDLER-II da 3400 XP.

www.wawhitney.com ¢ 800.435.2823



Automacao

Para Maquinas Combinadas de Corte a Plasma e Puncionadeira 3400 XP

Sistema de Carregamento
Semi-Automatico
PlatePARTNER™

(opcional)

Disponivel nos NOVOS Produtos 3400 XP
e 3700 SST da Whitney

Disponivel como RETROFIT de Produtos
3400 XP RTC, 3500 ATC e 3700 ATC

e Automacgao com preco acessivel.

+ Trabalha com matéria prima até a
capacidade da maquina.

+ Sistema a vacuo pega automatica-
mente a matéria prima e coloca-
a na mesa de alimentacao através do
comando do programa.

Software de Automacao
PartSCHEDULER™ S—— e
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* Programa reinicia o ciclo automaticamente quantas
vezes forem desejadas.

e Seleciona continuamente os proximos programas
numa seqliéncia de prioridades.

e Inicia o ciclo automaticamente, em operagoes
realmente sem necessidade de operadores.

e Seleciona programas em rede.

e Carimbo de hora e data auxilia na realizacao do
histoérico do trabalho.

Whitney—Do lider em Tecnologias em Chapas




Aplicacoes

Para Maquinas Combinadas de Corte a Plasma e Puncionadeira

e Caminhodes
e Trailers

* Veiculos basculantes

e Tratores e Implementos Agricolas
e Equipamentos de terraplanagem

e Empilhadeiras

e Equipamentos para pavimentacao
e Guindastes

e Onibus escolares

e Equipamentos para reciclagem

e Carregadores de madeira‘e serras
e Limpa-neves e Espalhadores de sal
e Tanques para graos e agua

e Grandes transformadores

eja a producao de pecas de um modo totalmente novo - www.wawhitney.com

e Aparelhagem elétrica
e Vagoes

e Engates de reboque

e Containers

¢ Veiculos militares

e Cortadores de grama

e Veiculos para emergéncia
Furo de 31,75 mm em aco A36

e Equipamentos petroliferos de 25,4 mm de espessura pro-
duzido numa 4400 MAX. Feito
= Cag;ambas através de um furo pré-puncionado

com uma puncao de 25,4 mm (esquerda)

e abrindo o furo até seu tamanho final
(direita) para rosqueamento ou para colo-
cacao de uma bucha. Produzido na 4400 MAX.

www.wawhitney.com ¢ 800.435.2823



Mais pecas.
Melhor qualidade.
Maior retorno de inv

Maquinas Combinadas de Corte
a Plasma e Puncionadeira Whitney

N
Valor impressionante.

Velocidades rapidas de corte. Bordas soldaveis e sem
escorias com o sistema RAMPAGE! ou 0 HPR260.
Conformacéao e puncionamento rapidos. Pecas de
qualidade muito mais rapide que os sistemas a laser.

Desempenho superior.
Estacbes com varias ferramentas.
Ampla érea de trabalho.
Remogao automatica de pegas
através de portas de descarga.
Diagndstico remoto para solugdes
rapidas de problemas.

Qualidade imbativel.
Maquinario para trabalhos
pesados, facil de usar e de alta
confiabilidade. Apenas o melhor da Whitney.

Somente do Lider em Tecnologias em Chapas.
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